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epuis 26 ans le fabricant 

de menuiseries bois sur-

mesure travaille sur la 

finition peinture de ses fenêtres 

pour garantir aux particuliers 

durabilité et tranquillité en fai-

sant disparaître les contraintes 

d’entretien. 

« Bien qu’elles possèdent de nom-

breux avantages (esthétique, 

parfaitement adaptées au sur-

mesure, isolation acoustique natu-

relle, solidité et résistance au feu, 

bien-être…), de nombreuses idées 

reçues persistent sur l’entretien 

des fenêtres en bois », déclare la 

menuiserie limousine. 

Depuis son rachat de l’entreprise 

en 1997, Xavier Lecompte en est 

convaincu, le développement de la 

fenêtre bois se fera par le fait de 

rassurer le client final sur la 

tenue de la peinture. «  Il faut 

redonner l’envie d’acheter une 

fenêtre bois à un consommateur 

en quête d’un produit chaleureux 

et performant, qui n’exige pas 

d’être repeint régulièrement  », 

explique-t-il. 

Dès cette époque, il travaille sur 

la mise au point d’une peinture 

usine durable afin de proposer à 

sa clientèle des menuiseries bois 

prêtes à poser. Depuis, Atulam 

développe et perfectionne son pro-

cess de laquage dont la dernière 

étape a été l’installation d‘une 

nouvelle ligne entièrement auto-

matisée en 2022. 

Aujourd’hui, Atulam est le premier 

fabricant bois à garantir 15 ans la 

tenue de la peinture de ses 

fenêtres pour le blanc et la couleur. 

« Notre premier chantier posé en 

1998 en finition usine est 

aujourd’hui encore en très bon 

état. Nous garantissons désor-

mais 15 ans la tenue de la pein-

ture de nos fenêtres, forts de notre 

expertise et de notre expérience 

sans égale dans ce domaine. Nous 

voulons rassurer encore plus nos 

clients sur la durabilité de leur 

investissement bien au-delà des 

15 ans garantis », conclut Xavier 

Lecompte. 

 
Les modalités  
de la “garantie 15 ans”  
sur la peinture 

La garantie 15 ans finition pein-

ture est gratuite et s’applique aux 

fenêtres et portes-fenêtres de la 

gamme Estibelle (fenêtre à frappe 

à recouvrement), Estilou (fenêtre 

à fermeture mouton et gueule-de-

loup à recouvrement) et Tradilou 

(fenêtre à fermeture mouton et 

gueule-de-loup haussmannienne 

à rive droite). Sont exclues, les 

fenêtres à ouverture à l’anglaise 

et finition solin de mastic. 

Pour faire valoir leur garantie, les 

particuliers devront s’enregistrer 

sur le site internet du fabricant 

creusois avec leur numéro de 

commande. Ce process permet 

d’affranchir l’installateur profes-

sionnel de la gestion administra-

tive des modalités de garantie. 

Après enregistrement, un kit de 

soin est alors envoyé directement 

aux particuliers pour procéder au 

nettoyage de leurs menuiseries 

(comme pour les fenêtres PVC ou 

aluminium). Ce soin annuel per-

met de préserver l’éclat de la cou-

leur dans le temps. C’est aussi 

l’opportunité pour le particulier 

de réaliser un contrôle des parties 

Atulam lance une “garantie 15 ans”  
sur la finition peinture de ses fenêtres en bois 
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La garantie 15 ans finition peinture est gratuite et s’applique aux fenêtres et portes-fenêtres  

de la gamme Estibelle, Estilou et Tradilou.

« Notre premier chantier posé en 1998 en 

finition usine est aujourd’hui encore en très 

bon état», explique Xavier Lecompte.



visibles de la fenêtre finie afin 

d’identifier les éventuelles anoma-

lies (fissures, éclats, choc…) et de 

procéder à une réparation rapide 

et adéquate pour éviter la dégra-

dation du film protecteur de la 

finition. 

 
Les “secrets”  
de la garantie finition 

Une sélection stricte des essences : 

naturellement imputrescibles et 

de haute qualité, les essences uti-

lisées sont sélectionnées sur de 

nombreux critères, notamment la 

tenue de la peinture. 

Une fabrication dans les règles de 

l’art : les fenêtres bois Atulam sont 

conçues de manière à éviter toute 

surface plane qui pourrait générer 

des stagnations d’eau. Tous les 

accessoires (jets d’eau, pièces d’ap-

pui…) sont réalisés en bois massif 

et sont, par conséquent, plus résis-

tants aux intempéries. Elles sont 

également équipées d’un drainage 

rapide pour accélérer l’évacuation 

de l’eau. 

Un process rigoureusement étu-

dié : avec l’installation de sa nou-

velle ligne de laquage en 2022, le 

fabricant respecte un process 

scrupuleusement étudié avec ses 

fournisseurs : traitement IFH en 

deux temps au flow coat, applica-

tion du fond dur par un robot 

après un premier temps de 

séchage. Les menuiseries sont 

ensuite égrenées manuellement 

pour favoriser l’accroche de la 

couche de finition et améliorer 

l’état de surface du bois en vue de 

lui conférer un aspect plus quali-

tatif et esthétique. Enfin, la 

couche de peinture est également 

appliquée au robot pour un aspect 

uniforme, sans coulure, ni bavure. 

Des produits hautement perfor-

mants et innovants : Atulam tra-

vaille en étroite collaboration 

avec des fournisseurs spécialisés 

dans la peinture professionnelle 

pour le matériau bois. Leurs 

équipes recherche & développe-

ment proposent les dernières 

innovations en matière de pein-

tures sur boiseries. n 
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Étape 1 : les menuiseries sont 

accrochées sur un convoyeur. On 

applique un premier traitement au flow 

coat : la préservation (insecticide et 

fongicide). 

Étape 2 : les menuiseries sont envoyées 

dans un second flow coat pour la 

réalisation du traitement hydrofuge. Ces 

deux premières étapes permettent de 

les protéger contre les agressions 

extérieures et de les préserver des 

dégradations dans le temps. 

Étape 3 : elles passent ensuite dans la 

cabine d’un premier robot qui applique le 

fond dur. Cette étape permet de les 

protéger et de bloquer les remontées de 

tanin. 

Étape 6 : les 

menuiseries se 

dirigent vers un tunnel 

de séchage, où elles 

vont rester quelques 

heures avant d’être 

décrochées pour être 

amenées à l’atelier 

suivant. 

 

Étape 7 : contrôle 

qualité final avant 

expédition par une 

personne attitrée.

Étape 4 : les menuiseries arrivent devant 

le poste égrenage. Elles sont alors 

décrochées et égrenées manuellement 

c’est-à-dire poncées légèrement. 

L’égrenage permet d’obtenir un excellent 

état de surface avant l’application de la 

couche de finition peinture pour un 

rendu esthétique optimal.

Étape 5 : les menuiseries sont raccrochées et passent dans une deuxième cabine 

pour application de la finition. Avec ses cinq pompes, le robot permet de changer 

aisément de couleur au gré des commandes.. 

LE PROCESS DE FINITION


